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La capacidad nominal de una eslinga
y lo que significa para usted

Relacién D/ d La capacidad nominal de una eslinga varia factores que afectan la fuerza general,
Cuando una eslinga se dependiendo del tipo de cable y del tipo de incluyendo:

dispone como una enganche. La Sociedad Americana de

cesta o canasta, ¢l Ingenieros Mecdnicos (ASME) requiere que > Eficiencia de empal

didmetro de la curva paime.

donde la  eslinga > Factor de disefio (5 es el estandar).
contacta la  carga
puede afectar la

capacidad de la eslinga.

> Numero de partes del cable en
la eslinga.

> Tipos de enganche (Vertical, Canasta y Choker)
> Didmetro alrededor del cual el cuerpo de la
eslinga se dobla (relacién D/ d).

> Numero de piernas o ramales.
todas las eslingas de cable de acero se > Diametro del pasador (o gancho)
etiqueten con el nombre o marca comercial

del fabricante, la capacidad nominal para
configuraciones especificas y el didametro o el
tamafio de la eslinga. En ningin caso la

sobre el cual el ojo de la eslinga es
aparejado.

> Angulo en el cual se utiliza la eslinga.

> Capacidad nominal del Gancho o de otra unidn

——D—— capacidad nominal de una eslinga debe final
inal.
excederse. El usuario debe mantener esta
) identificacion de modo que sea legible N
N FACTOR DE DISENO

d durante la vida de la eslinga. Todas las
personas que usan la eslinga deben leer la
etiqueta y entender la informacion que

Las capacidades nominales de las
eslingas de cable de acero se basan en un
factor de disefio de 5 por ASME B30.9. El
factor de disefio y otros factores se

Cuanto es afectada la
capacidad de la eslinga
puede ser calculado
dividiendo el diametro
de la curva donde el
cable contacta la carga
(representado por "D")
por el didmetro del
cable o el didmetro usuario.
componente del cable

en una eslinga de varios

ramales (representado

contiene.

La capacidad nominal de una eslinga de cable
se basa en la Resistencia a la Ruptura (MBF)
del alambre usado en la eslinga y otros

utilizan para calcular las capacidades
nominales. Los factores de disefio se
han establecido para permitir que la
eslinga brinde un servicio eficiente al

por "d

"). Por ejemplo, si el APLICAR RELACION ESTANDAR D / d PARA DETERMINAR LA EFICIENCIA DE LAS CONSTRUCCIONES DE VARIAS ESLINGAS

diametro de la curva

("D") es 10 vy el Eslingas de una sola pieza empalmadas mecanicamente 25 veces el diametro del cable

didmetro componente Eslingas de una sola pieza empalmadas a mano 15 veces el didmetro del cable

del cable ("d") es 1/2,

la relacién D / d es de Eslingas de varias partes trenzado de 6 partes 25 veces el diametro del cable del componente

10+1/2 0 20. Eslingas de varias partes trenzado de 8 partes 25 veces el didmetro del cable del componente
Eslingas de varias partes trenzadas helicoidalmente 25 veces el diametro del cable del componente
Arandelas unidas manual y mecédnicamente 5 veces el didmetro del cuerpo de la eslinga

Cuando se usa una relacion D/d mas pequefia que las mostradas arriba (o las que figuran en las notas al pie de la tabla de capacidad nominal) la
capacidad nominal de la eslinga debe ser disminuida.
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¢Como se utilizan las eslingas de cable de acero?

Enganches

La disposicion que se le da a las eslingas en cable
de acero para izar una carga es denominada
enganche. La mayoria de izajes usan uno de los
siguientes tres tipos de enganches.

ENGANCHE VERTICAL OJO - 0JO (E-E).

Si un ojo de la eslinga estd unido al gancho de
elevacion y el otro ojo esta unido a la carga, esto se
llama enganche vertical ojo-ojo o enganche
vertical. Una linea de restriccion debe utilizarse
para prevenir rotacion de la carga que podria dafiar
la eslinga.

Cuando dos o mas eslingas son unidas al mismo
gancho de elevacion, el enganche total se convierte,
en efecto, en una brida de elevacion y la carga se
distribuye en partes iguales entre las eslingas
individuales.

Las eslingas utilizadas en un dangulo tienen una
capacidad nominal menor que una utilizada en
posicion vertical.

ENGANCHE GARGANTILLA O CHOKER

En el enganche gargantilla, un ojo de la eslinga esta
unido al gancho de elevacién, mientras que la propia
eslinga se extiende a través del otro ojo. La carga se
coloca dentro del "estrangulador" que se crea
mientras la eslinga se sitla sobre la carga a través
del ojo.

Los enganches tipo choker reducen la capacidad de
elevacion de una eslinga, ya que la capacidad de
ajuste de los componentes del cable de acero
durante el izaje se ve afectada. Usted sélo debe
usar un enganche tipo choker si la carga no sera

seriamente dafiada por el cuerpo de la eslinga, y
cuando el izaje requiera que la eslinga apriete o se
aferre a la carga. Nunca estrangular una carga de
modo que cualquier parte de un ojo o empalme esté
en la parte de la eslinga que pasa a través del otro
ojo para formar el estrangulador.

Notas de precaucion: Siempre asegtrese de que
el enganche tipo choker esté lo suficiente
apretado antes que se realice el izaje.

Nunca debe quitarse o desarmarse un enganche
tipo choker durante el izaje. Ademds, nunca use
sélo un enganche tipo choker para izar una carga
que pudiera desplazarse o deslizarse fuera del
estrangulador.

ENGANCHE TIPO CANASTA

Un enganche tipo canasta se forma cuando ambos
ojos de la eslinga se colocan en el gancho de
elevacién, formando de este modo una cesta
circular de la eslinga. Este tipo de enganche
distribuye la carga igualmente entre las dos piernas
de la eslinga, dentro de las limitaciones.

BRIDAS DE ELEVACION

Al conectar dos o mas eslingas al mismo gancho de
elevacién, o conectarlos a un eslabdon conectado al
gancho, el enganche total se convierte en una brida
de elevacion, distribuyendo la carga entre cada
eslinga. Cuando se utilizan dos o mas eslingas como
una brida de elevacién, recuerde que el angulo de
la eslinga afecta la capacidad nominal de la eslinga.
Ademas, la ubicacion del centro de gravedad del
izaje afectard la carga sobre cada ramal de la
eslinga.

Reduccidn eficiencia del cable de acero cuando se dobla sobre los pasadores de varios tamafos

Enganche Vertical

Enganche Tipo Choker

Enganche Tipo Canasta
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Buenas practicas de levantamiento
|

Hay cuatro factores principales a tener en cuenta a la hora de Si la carga tiene esquinas de pequefio didmetro, bloqueadores
levantar una carga. Ellos son: (1) los parametros fisicos de la protectores o “suavizantes”, deben ser usados de tal forma que
carga, (2) el nimero de ramales y el angulo que forman con la la capacidad de la eslinga no sea reducida. Ademas, si levanta un
horizontal, (3) la capacidad nominal de la eslinga, y (4) la objeto pintado o un objeto con una superficie acabada, el relleno
condicion de la eslinga. 0 suavizantes pueden ser necesarios entre la eslinga y la carga

para proteger la carga.
Parametros Fisicos de la carga

El tamafio del objeto a ser izado, y la localizacidon de los puntos de Numero de ramales y el angulo con la horizontal

elevacion, afectardn la seleccion de la eslinga. El peso del izaje, si A medida que el angulo formado por el ramal de la eslingay la
un componente critico es sélo una parte de la informacion. La horizontal disminuye, la capacidad nominal de la eslinga
ubicacion del centro de gravedad es también necesaria para tambien disminuye. En otras palabras, a menor angulo entre la
determinar las cargas de la eslinga. eslinga y la horizontal, mayor es la carga sobre el ramal de la

eslinga. El angulo minimo permitido es de 30° (treinta grados).

Calculo de la carga de enganches tipo canasta y varios ramales
|

Cuando se estd calculando la carga del enganche Si la carga estd colgando libremente, el angulo
tipo canasta y varios ramales, recuerde que a del obturador normal es de aproximadamente Directrices Factor de
medida que el dngulo horizontal de una eslinga 135 grados. Al levantar y girar una carga Carga
disminuye, la carga resultante en cado una de los mediante un enganche tipo choker no es poco Angulo Factor
Del I d
ramales aumenta. frecuente tener curvaturas severas en el oo 1006
estrangulador 85° 1.003
80° 1.015
75° 1.035
Si un enganche tipo choker es usado 70° 1.064
en un angulo de menos de 120 grados 65° 1.103
se debe reducir la capacidad 60° 1.154
nominal del enganche oo 1220
ganche, 50° 1.305
como se muestra en el 45° 1.414
o graficode la derecha. 40° 1.555
El angulo horizontal de las eslingas con tres 0 mas  Siempre hay que ajustar 35° 1.743
ramales se mide del mismo modo que los dngulos de  la capacidad nominal 30 2.000
enganches de dos ramales. Si una eslinga estd de la eslinga de cable cada
disefiada con ramales de diferente longitud puede  Vez que utilice un enganche tipo choker para Capacidad disminuye con
resultar en diferentes dngulos horizontales. La carga cambiar, girar o controlar una carga, o cuando ‘?l angulo
en cada ramal debe calcularse segin la posicién de |2 fuerza esta en contra de la estrangulacion en esﬁ;ﬁg[ﬁai?én Zg[,gi’,‘;z{f
las eslingas y la ubicacion del centro de gravedad del ~ Un izaje con varios ramales. en grados nominal
izaie Mayor a 120 100%
)€ . . G . 90-120 87%
Como siempre, si se utiliza mas de una eslinga y £0-59 0%
AJUSTE DE LA CAPACIDAD NOMINAL DE UN los ramales no son verticales, se debe hacer una 20 59 62°/°
- (]
ENGANCHE TIPO CHOKER. reduccion adicional de la capacidad nominal 0-29 19%
Debido a que el cuerpo de la eslinga estd siendo para el 4ngulo de la eslinga.
usado en el estrangulador, hay una reduccién de la . ) . *Porcentaje de la capacidad
) ) ) Advertencia: No se recomiendan enganches tipo nominal de la eslinga en un
capacidad nominal. Esto se refleja en las tablas de choker con angulos mayores de 135 grados, ya enganche tipo choker.
capacidad nominal en choker. Otra reduccion que que son inestables. Se debe tener mucho
debe ser considerada es debido al "angulo" del cuidado para determinar el dngulo de

estrangulador (no el angulo del ramal de la eslinga). estrangulacion lo mas exactamente posible.
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Capacidad Nominal

La capacidad nominal de una eslinga no debe ser
excedida. La capacidad nominal estd basada tanto en los
componentes de fabricacion de la eslinga (fuerza
minima de ruptura del cable utilizado, eficiencia de
empalme, nimero de partes del cable en la eslinga y
numero de ramales de la eslinga) y aplicacion de los
componentes de la eslinga (angulo de los ramales, tipo de
enganche, relacion D/d, etc.)

Si estd utilizando una eslinga en cable en un enganche
vertical, puede utilizar la capacidad maxima de elevacion
nominal, pero no debe ser superior a esa capacidad.

Si esta utilizando dos eslingas en un enganche vertical
(llamado Enganche de dos ramales) en una elevacion recta,
la carga sobre cada ramal aumenta a medida que el angulo
entre el ramal y el plano horizontal disminuye.

Cada vez que se levante una carga con los ramales de una
eslinga a un angulo, se puede calcular la carga real por
ramal mediante la siguiente formula de tres pasos.

Férmula de tres pasos para calcular la carga por ramal

Estos calculos suponen que el centro de gravedad estd a
igual distancia de todos los puntos de elevacion, y los
angulos de la eslinga son los mismos. Si no, célculos mas
complejos de ingenieria son necesarios.

1. Divida el peso de la carga total por el niumero de
ramales utilizados. Esto le da la carga por ramal si el izaje
es realizado con todos los ramales en vertical.

2. Mida el angulo entre los ramales de la eslinga y el plano
horizontal.

3. Multiplique la carga por el ramal calculado en el paso 1
por el factor de carga para el dngulo del ramal que se esta
usando. Use la tabla guia de factor de carga en la siguiente
pagina para determinar el factor de carga.

El resultado es la carga real en cada ramal de la eslinga de
esta elevacion y el dngulo. La carga real no debe superar la
capacidad nominal de la eslinga en vertical.

Advertencia: Las eslingas no deben utilizarse con angulos
horizontales inferiores a 30°.

Condicion de la eslinga

Cada eslinga debe ser inspeccionada diariamente. Si la eslinga
no pasa la inspeccién, NO la use.

EJEMPLOS DE COMO CALCULAR LAS CARGAS DE LOS RAMALES DE LA ESLINGA

1. La carga total es de 1,000 libras dividida
entre dos ramales - 500 lbs. por ramal si el
izaje es vertical.

2. Angulo horizontal de la eslinga es de 60
grados.

3. Multiplicar 500 Ibs. por 1.154 factor de
carga (segun tabla) = 577 Ibs. carga real por
ramal.

(~
J

‘\90“
1. La carga total es de 1,000 libras. dividida

entre dos ramales - 500 Ibs. carga por ramal 1000 LBS

TS <
500 LBS
O

6

si el izaje es vertical.
2. Angulo horizontal de la eslinga es de 45
3. Multiplique 500 lbs. por 1.414 factor de

carga (segun tabla) = 707 lbs. carga real
por ramal.

19)]
m
—l
@)
o
©
—

1000 LBS
1000 LBS

1. La carga total es de 1,000 Ibs. dividida entre dos ramales - 500 Ibs. carga por ramal si el
grados. izaje es vertical.

2. Angulo horizontal de la eslinga es de 30 grados.

3. Multiplicar 500 Ibs. por factor de carga 2 (segun tabla) = 1,000 lbs. carga real por ramal.
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Inspeccione su
equipo, el cable,
eslingas de cable de
acero y los accesorios
regularmente

La inspeccidon debe
ser realizada por una

persona con
entrenamiento
especial y amplia
experiencia.

.
éNecesita mas

informacién?

> Cuando se trata de
usar las eslingas de
cable de aceroy los

accesorios el
conocimiento es la
herramienta mas

importante. Sabemos
que esta guia no
puede contestar
todas las preguntas
que tenga sobre las
eslingas de cable de

acero y sus
accesorios.
Si usted necesita

mayor informacion no
dude en contactarnos,
un Asesor de Ventas lo
estara esperando.

Barranquilla,  Colombia
Calle 69 # Via 40-381

PBX [57] [5] 368 1717
www.agcontinental.com
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Lista de verificacion de 10 pasos del Aparejador

[

1. PESE Y MIDA

Antes de levantar, aseglrese de saber
exactamente el peso de la carga, cudn lejos debe
moverla, y cuan alto debe levantarse.

Asegurese de que el peso este dentro de la
capacidad nominal de la eslinga, incluyendo la
consideracién de los dngulos de los ramales y
pardmetros fisicos de la carga.

2. UTILICE EL ENGANCHE CORRECTO
Decida cdmo conectar la carga al gancho de izaje
y de cémo conectar la eslinga a la carga.

3. ELIJA LA ESLINGA CORRECTA

Cada carga es diferente. Asegurese de calcular la
capacidad apropiada para los angulos y
enganches en cuestidn, asi como el correcto tipo
y estilo de trabajo.

Si la relacién D/d es menor que las indicadas, la
capacidad nominal de la eslinga debe ser
reducida. Elija una eslinga con el correcto
accesorio final o proteccidon de ojo, asi como
los elementos de fijacion adecuados.
Acondicione todas las esquinas en contacto
con la eslinga para minimizar el dafio a la
eslinga.

4. INSPECCIONE LA ESLINGA

Revise la eslinga de cerca para asegurarse de
que estd en buenas condiciones y es capaz de
hacer el izaje. Siga todas las directrices
apropiadas de las normas OSHA y ASME. No se
puede cambiar la longitud de una eslinga. Si se
necesita una longitud diferente, consiga una
eslinga de la longitud requerida.

5. AMARRE CORRECTAMENTE SU CARGA
Siempre coloque primero la eslinga a la carga,
luego sujétela al gancho.

6. BALANCEE LA CARGA

Coloque siempre el ojo o el enlace de la base
(parte cdéncava) del gancho para evitar cargas
puntuales en el gancho. En un enganche tipo
canasta, siempre equilibre la carga para evitar el
deslizamiento.

Los ramales de la eslinga deberian contener o
soportar la carga de los lados por encima del
centro de gravedad cuando se utiliza un enganche
tipo canasta. Aseglrese de que las eslingas son lo
suficientemente largas para que la capacidad sea
adecuada cuando se considera el angulo de los
ramales.

7. PRUEBE EL APAREJO

Antes de realizar el izaje, tire ligeramente sobre
el aparejo para asegurarse de que el bloqueo, la
eslinga y la proteccién de carga estan en su lugar,
levante un poco del suelo y revise el izaje.

8. LEVANTE TRANQUILAMENTE LA CARGA

Para evitar lesiones, aléjese de las zonas entre la
eslinga y la carga, y entre la eslinga y el gancho
de la grua. Deje que el dispositivo de elevacion y
el aparejo trabajen para usted.

EVITE la tentacién de usar sus musculos para
prevenir movimientos de balanceo o movimiento.
Use una linea de restriccion o correa de sujecion.
Aseglrese de mantenerse alejado de la carga
suspendida.

9. EVITE CHOCAR LA CARGA

Levante lentamente con una aplicacién constante
o estable. No realice arranques o paradas
repentinas, ya sea en el izaje o balanceo de la
carga.

10. VUELVA ALALMACENAMIENTO

Después de que haya terminado con su elevacion,
inspeccione la eslinga para saber si hay posible
dafio.

Si estd dafiada y no es utilizable, destruya la eslinga
inmediatamente (corte el ojo y quite los accesorios
del cable). De lo contrario, devuélvala a su estante
de almacenamiento hasta el siguiente izaje.
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Criterios de inspeccion y eliminacion para eslingas de cable de acero

Antes de usar las eslingas, inspecciénelas para asegurarse de que cumplen con los requisitos para determinada aplicacion.

¢CON QUE FRECUENCIA INSPECCIONAR?
Tanto el estdndar AMSE B30.9 y como el OSHA requieren
que los cables de acero reciban dos tipos de inspecciones:

1. INSPECCION VISUAL DIARIA La persona que maneja la
eslinga debe hacer esto cada dia y debe comprobar si hay
dafios importantes o deterioro que pudieran debilitar la
eslinga y signos evidentes, como alambres rotos, torceduras,
aplastamiento, accesorios rotos y corrosion severa.

2. INSPECCIONES ADICIONALES A INTERVALOS REGULARES
Intervalos de inspeccién segun la frecuencia de uso de la
eslinga, la severidad de las condiciones de servicio, la
naturaleza de los izajes, experiencia previa basada en la vida
util de las eslingas usadas en circunstancias similares. Una
persona designada que tiene un conocimiento de trabajo del
cable de acero debe conducir estas inspecciones.

La inspeccién debe hacerse por lo menos una vez al afo e
incluird un registro de la Inspecciéon o de las condiciones
aparentes para sentar las bases de una evaluacién continua.
La inspeccidn se llevard a cabo en toda la longitud de la
eslinga, incluyendo empalmes, accesorios de extremo y
adicionales.

COMO INSPECCIONAR
Los siguientes procedimientos se ofrecen como una guia para
la realizacion de las inspecciones:

1. Coloque la eslinga en una posicién que permita que el
inspector pueda acceder y ver cada parte de laeslinga.

2. Limpie toda la suciedad y la grasa con un cepillo de cable o
trapos para revelar los cables y accesorios.

3. Examine toda la longitud de la eslinga completamente,
especialmente las partes que muestran el mayor desgaste.

4. Preste especial atencidn a los accesorios y accesorios de
sus extremos y las areas de la eslinga cerca de estos
accesorios.

5. Busque la seccidon mas desgastada o dafada de la eslingay
revise cuidadosamente segun los criterios de eliminacién.

6. Etiquete o identifique todas las eslingas que ha
inspeccionado.

7. Mantenga un registro de todas las inspecciones,
incluyendo las fechas y condiciones de las eslingas.

8. Destruya inmediatamente todas las eslingas que ha
rechazado.

9. Almacene las eslingas que desee volver a utilizar en un
lugar seguro lejos de clima dafino, calor y suciedad.

¢CUANDO REEMPLAZAR SU ESLINGA DE CABLE DE ACERQO?

De acuerdo con ASME B30.9, debe remover una eslinga de
cable de acero de servicio inmediatamente si se presenta
alguna de las siguientes condiciones:

1. CAPACIDAD NOMINAL Etiqueta de identificacién de la
eslinga ausente o ilegible

2. CABLES ROTOS Exceso de alambres rotos, si tiene mas de
10 alambres rotos en un paso, o 5 alambres rotos en un torén
en un solo paso.

3. PERDIDA DE METAL Use o raspe un tercio del didmetro
original de los alambres individuales exteriores.

4. DEFORMACION, Como torceduras, aplastamiento o
enjaulamiento. Busque de cerca alambres o trenzas que
hayan sido desajustados de sus posiciones originales en el
cable.

5.DANO POR CALOR Cualquier decoloracién metdlica o
pérdida interna de lubricante causada por la exposicion al
calor.

6. ACCESORIOS DANADOS Accesorios con grietas, rotos o
doblados. Ademds, cualquier evidencia de que los
empalmes de los ojos se han deslizado, o se han movido los
alambres trenzados.

7. GANCHOS DOBLADOS No mas del 15 por ciento sobre las
aberturas normales de la garganta (medido en el punto mas
estrecho) ni retorcimiento superior a 10 grados.

8. CORROSION DE METAL Corrosién grave del cable o de los
accesorios que ha causado picaduras o la unién de los cables.
La oxidaciodn ligera no afecta la resistencia de una eslinga.

¢COMO DESHACERSE DE UNA ESLINGA RECHAZADA?

Una vez que el inspector ha determinado que una eslinga ya no
es utilizable debe marcarla de inmediato con el mensaje de
“NO utilizar”. Destruyendo la eslinga lo mds pronto posible
cortando el ojo y quitando los accesorios del cable. Esto evitard
el uso accidental de la eslinga.
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Eslingas de cable de acero de una sola pieza empalmadas a mano.

Ojo empalmado a mano

El extremo de un uUnico cable se dobla hacia atras a lo largo del mismo cable para
formar el ojo. Los alambres se introducen a mano en el cuerpo de la eslinga en lo que
se conoce como empalme cdnico y oculto. El empalme hace una eslinga que se puede
tirar facilmente a través de espacios estrechos porque no hay extremos asperos para
enganchar en cargas.

Las eslingas de cable de acero con los cuerpos de mas de 1-1/2" de didmetro se hacen
s6lo con empalmes finales en el que los extremos de los alambres se dejan expuestos y
luego se cortan con un soplete. Estos extremos también se pueden dejar mds cortos y
servir como protectores.

Advertencia: Las eslingas empalmadas a mano no deben ser usadas en izajes donde la

eslinga pueda girar y causar que el cable se desprenda.
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31
40

30°

0.54
0.83
1.2

1.6
2.0
2.5

3.1
4.3
5.7

7.4
9.3
11

14
16
19

22
28

E-E
Eye

2.0
2.5

o)

coON OB

12
14

16
18
20

22
24
26

28
32

E-HT
Dimensions Thimble

0.88
1.06
1.13

1.25
1.50
1.50

1.75
2.00
2.25

2.50
2.88
2.88

3.50
3.50
4.00

4.50
6.00

1.63
1.88
2.13

2.38
2.75
2.75

3.25
BY5
4.25

4.50
5.13
5.13

6.25
6.25
8.00

9.00

12.00 AH-37 3.00

0

El empalme cénico y oculto utiliza la tension en

el cuerpo del cable para asegurar los filamentos
que se insertan nuevamente en él. No requiere

una grapa de metal para asegurar el anclaje
firme. En el empalme cénico y oculto los
extremos de las hebras estan doblados hacia
adentro y luego ocultos dentro del cable.

E-EH
Hook
WLL* *
Tons E
3/4 0.89
1 0.91
1-1/2 1.00
2 1.09
2 1.09
3 1.36
5 1.61
5 1.61
7-1/2 2.08
7-1/2 2.08
10 2.27
15  3.02
15 3.02
15  3.02
AH-22 3.02
AH-30 3.25

Todas las capacidades en toneladas de 2.000 libras. Todos los ojos y las dimensiones de montaje en pulgadas.

*Capacidad nominal del enganche tipo canasta basada en la relacion D/d de 15.
Capacidades nominales basadas en didametro del pasador no mayor que el ancho de ojo natural o menor que el

didmetro nominal de la eslinga.

Capacidades nominales basadas en un factor de disefio de 5.

Eslingas en dngulos horizontales menores de 30 grados no deben ser usadas.

**Carga limite de trabajo, basada en el estandar de accesorios al carbono a menos que se indique lo contrario.

*** Consulte Ajuste de la capacidad nominal del enganche tipo choker.

R

3.34
3.81
4.14

4.69
4.69
5.77

7.37
7.37
9.07

9.07
10.08
12.53

12.53
12.53
12.53

14.06
18.19

LENGTH
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Eslingas de cable mecanicamente empalmadas de una sola pieza.

Los ojos se forman tipicamente mediante
un empalme tipo flemish. Los extremos se
aseguran presionando una grapa
metalica sobre los extremos de las
hebras del empalme. La traccién sigue
una linea directa a lo largo del centro
del cable y del ojo. Las eslingas \de
empalme mecanico de una sola pieza
tienen una capacidad nominal
superior a las eslingas empalmadas
manualmente.

115 IWRC
RATED CA PACITY —Tons* EE
Basket Eye E-HT E-EH
Hitch Dimensio ns Thimble Hook
Rope Choker
Dia. Hitch WLL**
(in.) Vert. #*x 60° 45° 30° A B A B Tons E
1/4 0.65 048 13 11 0.91 0.65 20 4 088 1.63 3/4 0.89
5/16 1.0 074 2.0 17 1.4 10 25 5 106 1.88 1 091
o 3/8 1.4 11 2.9 2.5 2.0 1.4 3 6 1.13 2.13 1-1/2 1.00
S 716 19 14 39 34 2.7 19 35 7 125 238 2 1.09
o0 1/2 2.5 1.9 51 44 3.6 2.5 4 8 150 2.75 2 1.09
; 9/16 3.2 2.4 6.4 55 4.5 3.2 45 9 150 2.75 3 1.36
% 5/8 3.9 2.9 7.8 6.8 5.5 3.9 5 10 1.75 3.25 5 1.61
E 3/4 5.6 41 11 9.7 7.9 5.6 6 12 2.00 3.75 5 1.61
Q 7/8 7.6 56 15 13 11 7.6 7 14 2.25 425 7-1/2 2.08
© 1 98 72 20 17 14 9.8 8 16 250 450 7-1/2 2.08
1-1/8 12 9.1 24 21 17 12 9 18 2.88 5.13 10 2.27
1-1/4 15 11 30 26 21 15 10 20 2.88 5.13 15 3.02
1-3/8 18 13 36 31 25 18 11 22 350 625 15 3.02
1-1/2 21 16 42 37 30 21 12 24 350 6.25 15 3.02
1-5/8 24 18 49 42 35 24 13 26 4.00 8.00 AH-22 3.02
1-3/4 28 21 57 49 40 28 14 28 4.50 9.00 AH-30 3.25
2 37 28 73 63 52 37 16 32 6.00 12.00 AH-37 3.00

Todas las capacidades en toneladas de 2.000 libras. Todos los ojos y las dimensiones de montaje en pulgadas.
*Capacidad nominal del enganche tipo canasta basada en la relacién D/d de 25.

Capacidades nominales basadas en didmetro del pasador no mayor que el ancho de ojo natural o

menor que el didmetro nominal de la eslinga.

Capacidades nominales basadas en un factor de disefio de 5.

Eslingas en dngulos horizontales menores de 30 grados no deben ser usadas.

**Carga limite de trabajo, basada en el estdndar de accesorios al carbono a menos que se indique lo contrario.

*** Consulte Ajuste de la capacidad nominal del enganche tipo choker.

Empalme de Ojos Tipo Flemish

En el empalme mecanico del ojo estandar tipo
flemish, el cable se divide en dos partes: tres
alambres adyacentes a una parte y tres lineas
adyacentes, junto con el nucleo a la otra parte.
Las dos partes se trenzan en direcciones opuestas
para formar un ojo y los extremos se aseguran

con una grapa de metal prensado.

s

3.34
3.81
4.14
4.69
4.69
5.77
7.37
7.37
9.07
9.07
10.08
12.53
12.53
12.53
12.53
14.06
18.19

LENGTH
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Eslingas de cable mecanicamente empalmadas de una sola pieza.

Eslingas de dos y varios ramales

Eslingas de 2 Ramales Sean usadas como gargantillas, con
ganchos u otros accesorios se ven afectados por los
angulos de aparejo. Tenga en cuenta la reduccién de la
capacidad nominal a medida que se reducen los angulos
de los ramales.

Eslingas de Varios Ramales Con dos, tres o cuatro
ramales, se ofrecen con ojos simples, ojos con
guardacabo, sockets abiertos, sockets cerrados, grilletes
o ganchos.

125-HT-EH IWRC

RATED CAPACITY — Tons* Alloy Oblong Link Hook
Rope
Dia. (in.) WLL**
60° 45° 30° D L W  Tons E R
1/4 1.1 0.91 0.65 050 5.00 2.50 3/4 0.89 3.34
5/16 1.7 14 1.0 0.50 5.00 2.50 1 091 3.81
3/8 25 2.0 1.4 0.50 5.00 2.50 1-1/2 1.00 4.14
= | 745 34 2.7 1.9 0.75 550 2.75 2 1.09 4.69
= | 2 4.4 3.6 25 0.75 550 2.75 3 136 5.77
; 9/16 5.5 4.5 3.2 ‘ 1.00 7.00 3.50 5 1.61 7.37
© 5/8 6.8 5.5 39 1.00 7.00 3.50 5 161 7.37
3/4 9.7 7.9 5.6 1.00 7.00 3.50 7-1/2 2.08 9.07
7/8 13 11 7.6 1.25 875 438 10 2.27 10.08
1 17 14 9.8 1.50 10.50 5.25 10 2.27 10.08
1-1/8 21 17 12 i 1.50 10.50 5.25 15 3.02 1253
1-1/4 26 21 15 1.75 12.00 6.00' 15 3.02 1253
e 1-3/8 31 25 18 1.75 12.00 6.00 AH-22 3.02 12.53
= 1-1/2 37 30 21 2.00 14.000 7.00 AH-22| 3.02 12.53
o 1-5/8 42 35 24 2.00 14.00 7.00 AH-30 3.25 14.06
é 1-3/4 49 40 28 2.25 16.00 8.00 AH-37 3.00| 18.19
2 63 52 37 2.50 16.00 8.00

AH-45 3.38

Las capacidades nominales mostradas para las eslingas de
multiples ramales son para eslingas que tienen todos los

ramales de la misma longitud y todos los ramales
comparten igualmente la carga que se esta
levantando.

Para mayor informacion,
contacte a un Asesor de

AG Continental Litoral Caribe
S.A.S.

Todas las capacidades en toneladas de 2.000 libras. Todos los ojos y las dimensio

de montaje en pulgadas.

*Capacidad nominal del enganche tipo canasta basada en la relacién D/d de 25.
Capacidades nominales basadas en diametro del pasador no mayor que el ancho de ojo na

o menor que el didametro nominal de la eslinga.
Capacidades nominales basadas en un factor de disefio de 5.

Eslingas en dngulos horizontales menores de 30 grados no deben ser usadas.
**Carga limite de trabajo, basada en el estdndar de accesorios al carbono a menos que se indique lo

contrario.
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135-HT-EH
RATED CAPACITY —Tons* Alloy Pear Link Hook
Rope
Dia. WLL**
(in.) 60° 45° 30° A B C D Tons E R

1/4 1.7 1.4 097 150 3.00 450 3/4 3/4 089 334
5/16 2.6 2.1 1.5 1.50 3.00 450 3/4 1 091 3381

3/8 3.7 3.0 2.2 1.75 3,50 5.25 7/8 1-1/2 1.00 4.14
%: 7/16 5.0 4.1 2.9 2.00 4.00 6.00 1 2 1.09 4.69
: 1/2 6.6 5.4 3.8 2.00 4.00 6.00 1 3 136 5.77
>“<' 9/16 8.3 6.8 4.8 225 450 6.50 1-1/8 5 1.61 7.37
© 5/8 10 8.3 5.9 250 5.00 7.50 1-1/4 5 1.61 7.37
3/4 15 12 8.4 3.25 6.50 9.75 1-5/8 7-1/2 2.08 9.07
7/8 20 16 11 3.50 7.00 10.50 1-3/4 10 2.27 10.08
1 26 21 15 3.50 7.00 10.50 1-3/4 10 2.27 10.08
1-1/8 31 26 18 4.00 8.00 12.00 2 15 3.02 12.53
1-1/4 38 31 22 4,50 9.00 13.50 2-1/4 15 3.02 12.53
g 1-3/8 46 38 27 5.00 10.00 15.00 2-1/2 AH-22 3.02 12.53
< 1-1/2 55 45 32 5.00 10.00 15.00 2-1/2 AH-22 3.02 12.53
= 1-5/8 63 52 37 5.50 11.00 16.50 2-3/4 AH-30 3.25 14.06
<
©o 1-3/4 74 60 42 5.50 11.00 16.50 2-3/4 AH-37 3.00 18.19
145-HT-EH
RATED CAPACITY —Tons*  Alloy Pear Link Hook
Rope
(in) 60°  45° 30° A B C D Tons E R
/4 22 1.8 1.3 150 3.00 450 3/4 3/4 089 334
e 5/16 35 28 20 150 3.00 450 3/4 1 091 381
< 3/8 5.0 4.1 2.9 175 3,50 525 7/8 1-1/2 1.00 4.14
2 7/16 6.7 5.5 3.9 2.00 4.00 6.00 1 2 1.09 469
x 12 88 71 51 250 500 750 1-1/4 3 136 577
9/16 11 9.0 6.4 275 550 825 13/8 5 161 737
5/8 14 11 78 300 600 9.00 1-1/2 5 161 737
3/4 10 16 11 3,50 7.00 10.50 1-3/4 7-1/2 2.08 9,07
7/8 26 21 15 350 7.00 1050 1-3/4 10 2.27 10.08
1 34 28 20 400 800 12.00 2 10 2.27 10.08
1-1/8 42 34 24 4,50 9.00 13.50 2-1/4 15 3.02 1253
o 1-1/4 51 42 30 5.00 10.00 15.00 2-1/4 15 3.02 1253
(a2}
>~ 1-3/8 62 50 36 6.00 12.00 18.00 3  AH-22 3.02 1253
© | as | 78 60 42 6.00 12.00 18.00 3 AH-22 3.02 1253

Todas las capacidades en toneladas de 2.000 libras. Todos los ojos y las dimensiones de montaje en pulgadas.

*Capacidad nominal del enganche tipo canasta basada en la relacion D/d de 25.

Capacidades nominales basadas en diametro del pasador no mayor que el ancho de ojo natural o menor que el didmetro nominal de la eslinga.
Capacidades nominales basadas en un factor de disefio de 5.

Eslingas en dngulos horizontales menores de 30 grados no deben ser usadas.

**Carga limite de trabajo, basada en el estandar de accesorios al carbono a menos que se indique lo contrario.
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Ensambles Socket — Fabricados a la medida

ENSAMBLES DE CABLE DE ACERO CON SOCKETS PRENSADOS Y
VACIADOS.

Se ha utilizado un factor de disefio de cinco para establecer las
capacidades nominales vistas en las tablas.

Cuando ordene sus ensambles, indique su eleccién de
accesorios finales en su orden de compra usando los sufijos
"0S" o "CS" después del nimero de modelo. "0OS" indica su
preferencia por una conexidn de socket abierta, mientras que
"CS" designa una conexion cerrada.

Pernos y pasadores se suministran como estandar Unicamente
con accesorios abiertos. Los ensambles se pueden especificar
sin pernos. Todos los accesorios se montardn con los orificios
en el mismo plano a menos que su pedido especifique lo

contrario.
—Cc—>
|«co| / D]

"

| x|

|[é———|———|
|[———|¢—r ||

GTH

Pins
parallel

parallel parallel
Pins at ins at

right angles right angles

Pins at
right angles

Ambos tipos de fijaciones desarrollan el 100% de la fuerza de
rotura minima del cable.

Socket de Vaciado

El zinc fundido es el material de base estandar, sin embargo,
se puede especificar un material de recubrimiento epoxi.
Ambos tienen la misma capacidad nominal. Los forjados de
acero se utilizan en los tamafios de cable de 1/2" a 1-1/2" y los
accesorios de acero fundido se utilizan para tamafios mas
grandes. Los tamanfios de cable de mds de 2" estan disponibles
por pedido especial.

Las longitudes de los ensambles se miden desde el punto de la
linea central del pasador para los casquillos abiertos y el punto
de apoyo para los casquillos cerrados.

SOCKET DE VACIADO
CAPACIDAD
Diametro NOMINAL
De Cable en Tons.
Almade de 2000 lbs.
Acero
(IWRC)  xjpe  xxip®
1/2 2.7 2.9
9/16 3.4 3.7
5/8 41 45
3/4 5.9 6.5
7/8 8.0 8.8
1 10 11

1-1/8 13 14
1-1/4 16 18
1-3/8 19 21
1-1/2 23 25
1-5/8 26 29
1-3/4 31 34
1-7/8 35 38

2 40 43



CAST

FORGED STEEL

STEEL

IAG

Socket de Vaciado Abierto

Diametro del
Cable

7/16-1/2
9/16-5/8
3/4
7/8
1
1-1/8
1-1/4-1-
3/8
1-1/2

1-5/8
1-3/4-1-
7/8
2-2-1/8
2-1/4-2-
3/8
Pl
5/8

C

1.00
1.25
1.50

1.75
2.00
2.25

2.50
3.00

3.00
3.50
4.00

4.50
5.00

 5.25

5.75
6.25

D

1.00
1.19
1.38

1.63
2.00
2.25

2.50
2.75

3.00
3.50
3.75

4.25
4.75
5.00

5.25
5.50

F

0.56
0.69
0.81

0.94
1.13
1.25

1.50
1.63

1.75
2.00
2.25

2.50
2.88
3.12

3.38
3.62

2.50
3.00
3.50

4.00
4.50
5.00

5.50
6.00

6.50
7.50
8.50

9.00
9.75
11.00

12.00
13.00

2.00
2.50
3.00

3.50
4.00
4.62

5.00
6.00

6.50
7.00
9.00

10.00
10.75
11.00

11.25
11.75

continental
LITORAL CARIBE SAS

1.88
2.25
2.62

3.13
3.75
4.12

4.75
5.38

5.75
6.50
7.00

7.75
8.50
9.00

9.50
10.00

CAST

Socket de Vaciado Cerrado

FORGED STEEL

STEEL

Diametro
del Cable

7/16-1/2

9/16-5/8
3/4
7/8
1
1-1/8
1-1/4-
1-3/8
1-1/2

1-5/8

1-3/4-
1-7/8
2-2-1/8

las dimensiones en pulgadas.

B

0.69

0.81
1.06
1.25
1.38
1.50
1.63

1.94

2.13
2.19

2.44

C

2.00

2.63
3.00
3.63
4.13
4.50
5.30

5.33

5.75
6.75

7.63

1.16

1.41
1.66
1.88
2.30
2.56
2.81

3.19

3.25
3.75

4.38

0.56

0.69
0.81
0.94
1.13
1.25
1.50

1.63

1.75
2.00

2.25

2.50

3.00
3.56
4.00
4.44
5.00
5.50

6.00

6.50
7.50

8.50

0.88

1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.25

2.50

2.75
3.00

3.25

2.25

2.50
3.00
3.50
4.00
4.50
5.00

6.00

6.50
7.56

8.56
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Ensambles Socket — Fabricados a la medida

Socket de Prensado

En los accesorios ensamblados mecénicamente, las
prensas de alta presion y las matrices de precisién hacen
que el metal de la cavidad fluya alrededor de los alambres
y cordones para dar como resultado la compacidad vy
resistencia Ultima con un peso minimo. El material es de
acero forjado sin soldadura.

—D
V' N
Ls
A
v

S
0s5-05

==

SSSSSS==

CS-CS
|- (O)-(O) -1

08-CS

=T
=2
1

1-@—(Q-||—
<

thianges

-0
Pins A{:__

parallel

Pins
paralle

Pins
paralle

/__
Pins at

S Pins at
right angles

LEN

A

A ]

right angles

Normalmente, sélo se usa cable regular
en sockets de prensado.

La longitud de ensamblaje se mide
desde la linea central de los pines tanto
para los sockets abiertos como

cerrados.

Rope
Dia.
(in.)
1/2
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16
5/8
3/4
7/8

1-1/8
1-1/4
1-3/8
1-1/2
1-3/4

GTH

RATED
CAPACITY
In Tons
of 2000 Ibs.
XIP®  XXIP®
0.68 0.74
1.1 1.2
1.5 1.7
2.0 2.2
2.7 2.9
3.4 3.7
4.1 4.5
5.9 6.5
8.0 8.8
10 11
13 14
16 18
19 21
23 25
31 34
40 43
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Socket Abierto de Prensado Socket Cerrado de Prensado
Ag Ls As Ls
Max. Approx. Max.  Approx.
After  After

Rope Swage Swage Rope Swage Swage
Dia. C D F N  Pin Dia. Length Dia. C D E Dia.  Length
1/4 0.69 0.38 138 1.47 0.69 0.46 4.25 1/4 1.38 0.75 0.50 0.46 3.75
5/16 0.81 047 162 1.67 0.81 0.71 5.50 5/16 1.62 0.88 0.67 0.71 4.75
3/8 0.81 047 162 167 0.81 0.71 5.50 3/8 1.62 0.88 0.67 0.71 4.75
7/16 1.00 056 2.00 196 1.00 0.91 7.00 7/16 200 1.06 0.86 0.91 6.00
1/2 1.00 056 2.00 196 1.00 0.91 7.00 1/2 200 1.06 0.86 0.91 6.00
9/16 1.25 0.68 238 221 119 1.16 8.50 9/16 238 1.25 1.13 1.16 7.75
5/8 1.25 0.68 238 221 119 1.16 8.50 5/8 238 1.25 1.13 1.16 7.75
3/4 1.50 0.78 2.75 269 138 142 10.50 3/4 2.88 1.44 131 142 9.25
7/8 1.75 094 3.13 3.20 1.62 1.55 12.25 7/8 3.12 169 150 1.55 10.75
1 200 1.06 3.69 3.68 2.00 1.80 14.00 1 3.63 206 175 1.80 12.25
1-1/8 225 1.19 4.06 4.18 225 2.05 15.75 1-1/8 4.00 2.31 2.00 2.05 13.50
1-1/4 250 122 450 464 250 2.30 17.25 1-1/4 450 256 225 2.30 15.25
1-3/8 250 138 5.00 5.25 250 2.56 19.00 1-3/8 5.00 2.56 225 2.56 16.75
1-1/2 3.00 169 550 570 275 2381 20.75 1-1/2 550 2.81 250 2.81 18.00
1-3/4 350 211 6.69 6.67 3.50 3.06 24.25 1-3/4 6.25 3.56 3.00 3.06 21.25
2 400 237 800 8.19 3.75 3.56 28.25 2 7.25 3.81 3.25 3.56 24.25

Todas las dimensiones en pulgadas. Todas las dimensiones en pulgadas.
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Eslingas en Cable

115E-E 115 HT-HT 115 EH-EH 115 HT-EH

Ojo estandar en ambos Ojo con guardacabo en Ojo con guardacabo y Ojo con guardacabo en
extremos. ambos extremos. gancho en ambos ambos extremos y en un
extremos. extremo con gancho.
115E 115 HT 115 EH 115 E-HT
Ojo estandar en un Ojo con guardacabo en un Ojo con guardacabo y Ojo estandar en un
extremo y el otro libre. extremo y el otro libre. gancho en un extremo y el extremo y guardacabo en el
otro libre. otro.
115 E-EH 115 HT-TH-HT 115 E-TH-HT 115 E-TH-E

Ojo con guardacabo y Ojo con guardacabo en Ojo estandar en un Ojo estandar en ambos
gancho en un extremo y ojo ambos extremos tipo extremo y guardacabo en el extremos tipo choker.
estandar en el otro. choker. otro tipo choker.
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Eslingas en Cable — Varios Ramales

125 HT-EH 135 HT-EH 145 HT-EH
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Informacion sobre Pedidos

[
¢Cémo ordenar?

Todas las eslingas se fabrican segun las especificaciones del
cliente. Por lo tanto, su pedido debe contener los
siguientes detalles especificos.

v" Numero modelo de la eslinga

v' Longitud de la eslinga como se indica en los
esquemas junto a las tablas

Didmetro del cable de la eslinga
Tratamientos de los ojos
Cualquier accesorio especial como ganchos, grilletes.

Cualquier otro requisito especial

AN NN

Las eslingas de varios ramales se fabricaran con
enlaces de acero de aleacién a menos que se
especifique lo contrario.

Para minimizar la posibilidad de error en la transmision de
ordenes, utilice los numeros de modelo dados para cada
tipo de eslinga, seguidos por los cddigos de letras en las
ilustraciones para indicar el tratamiento final o tipo de los

0jos.

iPrecaucion!

Las designaciones de ojos de eslinga estandar son como se
indica en las ilustraciones de la izquierda para eslingas
mecanicas y empalmadas manualmente. Se pueden
especificar otras combinaciones u otros tipos de ganchos o
accesorios.

La longitud del cuerpo de la eslinga es la longitud del cable
entre empalmes, grapas o accesorios.

La longitud minima estandar del cuerpo es diez veces el
diametro del cuerpo de la eslinga. La longitud de cuerpo
minima estandar para las eslingas de varias partes entre
empalmes es igual a cuarenta veces el diametro del cable
del componente.

La seguridad esta en primer lugar, tome todas las medidas necesarias.

Antes de instalar cables de acero, eslingas de cable o ensambles en sus
aplicaciones, tenga en cuenta todas las indicaciones presentadas en este
catdlogo, en las normas de referencia y las siguientes precauciones:

El cable de acero FALLARA si estd desgastado, sobrecargado, mal
utilizado, dafiado, mal mantenido o maltratado.

iEl fallo del cable de acero puede causar lesiones graves o la muerte!

Protéjase a si mismo y a los demas:

v" SIEMPRE INSPECCIONE el cable en busca de sefiales de DESGASTE,
DANO o ABUSO ANTES DE USAR.

v" NUNCA USE cable metalico que esté DESGASTADO, DANADO o
MALTRATADO.

v" NUNCA SOBRECARGUE un cable de acero.

v" INFORMESE, Lea y comprenda la literatura del fabricante en temas
de seguridad y calidad del cable de acero o de las eslingas de acero.

v/ CONSULTE LOS CODIGOS, NORMAS y REGULACIONES APLICABLES
para los REQUISITOS DE INSPECCION y CRITERIOS DE ELIMINACION.

v' Para informacién adicional, pregunte a su proveedor de confianza,

AG Continental Litoral Caribe S.A.S.
SEGURIDAD Y SERVICIO jNuestro compromiso!
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